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ボルトプロジェクション溶接

ウェルドボルトの溶接から品質評価まで一貫した評価をいたします。

高強度鋼板によるウェルドボルト継手作製と品質評価

Cat.No 3E3J-155-00-230721

● ボルトプロジェクション溶接

自動車の車体などでは多くのボルトがプロ
ジェクション溶接により接合されており、車
体組み立ての一部として重要な技術です。

プロジェクション溶接は部材凸部の部分溶
融接合となるため、接合部の最適化は非常
に重要です。近年の自動車用鋼板の高強
度化に対して接合部の強度が伴わない場
合があり、適切な溶接条件の設定が求めら
れています。

当社では抵抗スポット溶接機を使用した
ナットプロジェクション溶接に加えてウェルド
ボルトを用いたプロジェクション溶接が可能
であり、溶接から断面観察や強度試験など
の品質評価まで一貫した評価をいたします。

ボルト溶接例ボルトプロジェクション溶接概略図

溶接部の品質調査および解析

● 溶接部の評価

当社では溶接から強度評価や組織観察などの一貫評価をいたします。また、ご要望に応じて、環境による耐久性評価後
の強度試験など様々な試験内容を提供いたします。ご要望などありましたら、お気軽にご相談ください。
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