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図 100mm×175mmサイズ電池の初期容量評価 図 LiCo系正極塗工膜断面のSEM観察＆EPMA元素分布（例）
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サービス内容

電極試作技術

粉体成形によるペレット型電極作製技術により、塗料化が困難な極微量の活物質からの電池試作と
その電池特性評価を可能としました。

リチウムイオン電池試作と、その特性評価サービス

Cat.No 3S2J-031-00-120117

湿式塗工による小片電極に加えて、粉体成形によるペレット（錠剤）型電極の作製技術を確立しました。これにより塗料化が
困難な極微量な活物質からの電池試作及び電池特性評価を可能としました。

●電極試作

①卓上湿式塗工による塗工電極：標準90mm幅
②粉体成形によるペレット（錠剤）型電極：50mｇ程度から試作可能

●電池試作
コイン電池（2016、2032）、ラミネート電池

●試作電池の電気化学特性評価
充放電特性、インピーダンス測定

●塗工膜の化学成分分析、結晶構造解析・表面状態解析

電極塗工液作製（調合・攪拌・脱泡）
↓
塗工（卓上塗工機）
↓
プレス（充填密度アップ、密着性改善）
↓
スリット（所定の電極サイズに採寸）
↓
電池組み（セル組み コイン型/ラミネート型）
↓
電解液注入、ラミネート袋封止/コイン電池かしめ

活物質・バインダー・導電助剤の乾式混合
↓
錠剤成形用金型・プレスで粉体成形
↓
ペレット電極
↓
コイン電池組み（ペレット電極を挿入）
↓
電解液注入
↓
コイン電池かしめ

試作電池の例

1cm

2016型コイン電池
（容量～10ｍAh）

ラミネート型電池
（容量～30mAh）

充放電特性評価事例

リチウム酸コバルト系正極と天然黒鉛系負極を組合せて作
製したリチウムイオン電池の初期充放電容量を評価した例

電池の断面観察例

●湿式塗工による電極作製 ●粉体成形によるペレット電極作製

＜卓上塗工機＞
フィルムアプリケーター

塗工膜

正極塗工の例（アルミ箔上）

φ16㎜成型

ペレット電極

乾式混合

粉末のまま
乳鉢で混合

粉体成形用
金型

リチウム酸コバルト系正極の塗工膜の断面SEM像です。
活材の塗工膜中での分散状態を把握することができます。


