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プラズマ溶接部品の試作から特性評価

プラズマ溶接部品の試作と試作品の特性を評価いたします。

プラズマ溶接部品の試作および評価

Cat.No 3S2J-134-00-130926

● プラズマ溶接部品の試作から性能評価に至るまで対応いたします。

● 試作では、お客様のニーズにマッチしたプラズマ溶接技術（溶接条件、溶接材料など）を採用いたします。

● 特性評価では、溶接部品の機械的特性から腐食特性まで一貫して評価いたします。

プラズマ溶接部品の評価

最新プラズマ溶接機、ロボットを用いて溶接部品を試作し、次のような評価をいたします。

● 使用用途に応じたフィラーワイヤの設計・試作・評価

● 溶接部に発生する欠陥の発生メカニズムを解明

● プラズマ溶接部品の評価

機械試験（引張試験、扁平試験、硬さ試験）

非破壊試験（超音波探傷試験）

腐食試験（CCT試験）
プラズマ溶接トーチ ロボットを用いたプラズマ溶接

プラズマ溶接部品の評価事例

プラズマ溶接 溶接条件検討例

溶込み深さに及ぼすプラズマ溶接条件の影響

パイロットガス流量
0.2l/min
1.0l/min

溶接電流（A）
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扁平試験

試作フィラーワイヤを使用した溶接

フィラーワイヤ送給装置

オーステナイト系オーステナイト系
ステンレス鋼ステンレス鋼

フェライト系フェライト系
ステンレス鋼ステンレス鋼

1mm

1mm

溶接欠陥の破面観察および分析

高温割れ破面解析

電子顕微鏡観察 EDX分析

20μm


