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高速摩擦摺動試験装置

表面の摩擦摺動特性の評価に威力を発揮します。

高速摩擦摺動試験

Cat.No 3S4J-030-00-120507

様々な条件の試験に対応！！

様々な面積の押付治具を備えており、種々面圧試験に対応可能で
す。更に潤滑油や治具の形状、表面性状等を変更することにより、
被加工材と金型等両面の開発ニーズに応えることが可能です。

プレス加工時に近い最大10m/min の高速での試験
が可能！！

通常の高速ドロービード試験装置の摺動速度が2.8m/minであるの
に対し、高速摺動試験装置は、最大10m/minの高速での試験が可
能です。

これにより、プレス加工時の金型と製品の摩擦挙動のシミュレー
ションが可能となります。

高速摩擦摺動試験装置

主な仕様

0.1～10m/min0.6～18.6ｋＮ

摺動速度押付力

試験結果例
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図 冷延鋼板と金型に用いられた鋼材との摺動試験結果

■ 押付荷重 （kN） ■ 摩擦係数 ■ 引抜荷重 （kN）


